
抜 取 方 法

 

外 観 検 査

ロットの構成

第1回サンプル抽出

第 1 回 検 査

第2回サンプル抽出

ロ ッ ト 合 格 ロ ッ ト 不 合 格

ロ ッ ト全数検査

不合格部補修

補修後再検査合格

受 入 れ

不合格率

第1回，第2回
のTOTALの
不合格率

300箇所以下

抜取率10%以上

第 2 回 検 査

20 %以上10 %未満

10 %以上20 %未満

10 %未満 10 %以上

超音波探傷検査

ロットの構成

第1回サンプル抽出

第 1 回 検 査

第2回サンプル抽出

ロ ッ ト 合 格 ロ ッ ト 不 合 格

ロ ッ ト全数検査

不合格部補修

補修後再検査合格

受 入 れ

不合格率

第1回，第2回
のTOTALの
不合格率

300箇所以下

30箇所

第 2 回 検 査

4個以上1個以下

1個超4個未満

4個未満 5個以上
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